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Технологічний процес виробництва чавуну в доменних печах 

потребує значного рівня автоматизації. Одним з найважливіший його 

етапів, до якості якого висуваються вимоги з точки зору ефективності 

роботи всього доменного цеху, є нагрів дуття за допомогою 

повітронагрівачів. Повітронагрівачі доменної печі забезпечують задану 

температуру гарячого дуття і є пристроями з періодичним режимом 

роботи. Система автоматичного управління блоком повітронагрівачів 

покликана забезпечити стабільність роботи агрегатів, що є важливою 
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складовою економії енергоресурсів та підвищення продуктивності 

доменних печей, яка визначає ефективність роботи цеху в цілому. 

Модернізація системи автоматизованого управління блоком 

повітронагрівачів передбачає застосування сучасного технічного та 

програмного забезпечення для усіх її рівнів. Зокрема, згідно зі 

Стандартом АСУТП для рівня автоматизації L2 пропонується 

використання програмного забезпечення WinCC TIA Portal, для рівня L1 

ПЛК Siemens SIMATIC S7-1500, а також технічних засобів автоматизації 

для рівня L0 серій SITRANS P, TH та FS. 

Це комплексне рішення дозволить забезпечити підвищення якісних 

показників роботи блоку повітронагрівачів та всього доменного цеху. 
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Аналіз технологічних процесів прокатного виробництва [1–3] 

показав, що найбільш значущим технологічним завданням є контроль 
наявності та положення заготовок на технологічній лінії – організація 




