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Світовий розвиток технологій спонукають промислові підприємства 

України впроваджувати модернізацію у всіх ланцюгах виробничих 

процесів. Основними тезами науково-технічного прогресу пропоную 

розглянути застосування мехатронних систем та автоматизації 

обладнання. На основі трансформації обладнання шляхом автоматизації 

процесів можливо перейти від традиційних методів до рівня 

прогресивних технологій, які дають можливість підвищити ключові 

показники рівня безпеки та продуктивності процесів підприємства. 

Одним із транспортних потоків у гірничо-металургійній 

промисловості застосовують грейферно-мостові крани у підготовці 

виробництва або навантаження готової продукції, що безпосередньо 
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впливає на ефективність основних параметрів виробництва організації і 

головним завданням стає підвищення безпечної експлуатації та 

подовження тривалості робочого циклу грейферно-мостових кранів, 

забезпечити прямий контроль над процесом навантажувально-

розвантажувальних робіт. 

Розглянемо головні критерії та ризики впливу на процес 

навантажувально-розвантажувальних робіт грейферно-мостових кранів: 

• зачеплення грейфера; 

• контроль розгойдування вантажу; 

• швидкість операції закриття та підйому грейфера; 

• швидкість та переміщення візка; 

• швидкість та переміщення ходу моста; 

• маневреність крану; 

• позиціонування вантажу в заданій точці та кінцевого 

позиціонування; 

• робочої зони та захисні зони; 

• динамічні навантаження. 

Функціональні рішення оптимізації процесів усунуть негативні 

фактори під час експлуатації грейферно-мостового крана шляхом 

мехатронних та автоматизованих систем.  

Автоматизована функція захисту, що спрацьовує при зачепленні 

вантажу, зупиняє рух крана при випадковому зачепленні грейфера – і це 

знижує ризик виникнення аварійних ситуацій під час переміщення 

виробничого обладнання та попередити пошкодження вантажу під час 

переміщення. 

Автоматизована функція контролю розгойдування вантажу, коригує 

прискорення та уповільнення візка моста крана. Це впливає на значне 

скорочення тривалості робочого циклу, покращує точність 

позиціонування вантажу, підвищує безпеку вантажу та утримує вантаж 

від розгойдування. 

Адаптивне регулювання швидкостей оптимізує швидкість роботи та 

маневреність крана, дозволяє переміщати порожній грейфер зі 

швидкістю, що більш ніж в двічі перевищує швидкість навантаженого 

грейфера і за цей рахунок досягає підвищення ефективного управління 

механізмом підйому та закриття. Автоматичне регулювання швидкості 

механізмів забезпечує точність руху на різних швидкостях робочого 

циклу, при цьому пуск виконується швидко та плавно, покращується 

контроль вантажу.  

Автоматизована функція позиціонування вантажу в заданій точці та 

кінцевого позиціонування дають можливість виконувати завдання 
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підвищеної точності, значно скорочують тривалість робочого циклу та 

допомагають в управлінні крана. 

Функція захищеної зони та робочий простір – це ключовий критерій 

безпеки навантажувально-розвантажувальних робот. Дозволяє виділити 

«небезпечні зони» та межі робіт для проходження крана, забезпечуючи 

безпеку виробничого обладнання. Автоматична система не допустить 

випадкового зіткнення або пошкодження крана та розташованого 

поблизу нього обладнання. 

Автоматичний контроль над динамічними навантаженнями 

забезпечує плавне прискорення в момент відриву грейфера. Система 

аналізує навантаження на привід підйому. Таким чином, фіксуються та 

вивчаються динамічні навантаження на кран, що збільшує термін 

служби металоконструкцій і механічних вузлів крана. 

Пропоновані рішення модернізації шляхом застосування 

автоматичних систем грейферних мостових кранів у повній вірі вирішує 

проблему з продуктивністю та безпекою навантажувально-

розвантажувальних робот у виробництві. Такі критерії ефективно 

впливають на всі техніко-економічні показники та розвиток комплексу. 
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