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У сталеплавильному виробництві введення феросплавів у рідкий 

метал є однією з відповідальних операцій фінішної обробки металу. Не 

дивлячись на відносно невеликі питомі витрати феросплавів на 

розкислення та легування (на 1т. вуглецевій сталі – 8-12кг/т), витрата 

феросплавів відіграє значну роль в собівартості сталі, що пов'язано з їх 

високою ціною, тому питанням визначення факторів, що впливають на 

вигар феросплавів завжди викликали зацікавленість у металургів [1, 2]. 

У відповідності з загальноприйнятою практикою, розкислення та 

легування напівспокійних марок сталі здійснюється на випуску плавки з 

сталеплавильного агрегату, а кінцеве корегування хімічного складу сталі 

здійснюється на установці ківш-піч.  
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Одним з факторів, що може впливати на вигар феросплавів при 

обробці сталі на установці ківш-піч є час проведення обробки сталі, 

залежності вигару елементів розкислювачів від часу обробки наведено 

на рис. 1. 

 

 
Цифри біля точок кількість плавок у відповідному інтервалі 

 

Рис. 1. Залежність вигару елементів розкислювачів від тривалості 

обробки сталі на агрегату ківш-піч 

 

Залежність вигару елементів розкислювачів від тривалості обробки 

сталі на агрегату ківш-піч має вигляд: 

 

 YMn
LF = 0,0016 ∙ τобр

2 − 0,2632 ∙ τобр + 15,571                  (1) 

 

 YSi
LF = 0,0034 ∙ τобр

2 − 0,5706 ∙ τобр + 30,885                   (2) 

 

Як бачимо з рис.1 при короткому часі обробки (менш 20 хв) вигар 

елементів є достатньо високим і може сягати 30% для кремнію та 15% 

для марганцю. З підвищенням часу обробки сталі вигар елементів 

починає зменшуватися, й при тривалості обробки металу більш 60 годин 
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стає практично стабільним. Такий вигляд залежностей пов'язаний з 

особливостями технології обробки сталі на установці ківш піч на який за 

рахунок розвитку високих температур у зоні горіння електричних дуг 

виникає можливість розвитку відновлення оксидів з шлаку до металу, й 

при тривалій витримці металу у ковші реакції окислення та відновлення 

марганцю та кремнію наближаються до рівноваги. 
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За фізичним станом компонентів металошихту киснево-

конверторного процесу можливо поділити на дві частини рідку та 




