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Таблиця 1 
Параметри верхньої кисневої фурми 

Період 
кампанії 

Кількість 
сопел, 

шт. 

Кут 
нахилу 

сопла до 
вертикалі, 

° 

Параметри сопла 

вихідний 
діаметр, 

мм 

критичний 
діаметр, 

мм 

довжина 
дифузора, 

мм 

Перша 
половина 

5 14 59 41 130 

Друга 
половина 

5 16 59 39 140 
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З метою оцінки доцільності технології передуву металу в конвертері, 

шляхом статистичного аналізу плавок валового виробництва, за 
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допомогою графічного методу, виконані обробка результатів 

промислових плавок та проведено моделювання конвертерної плавки на 

ПЕОМ по програмі «Konverter». 

Встановлено, що при вмісті вуглецю на повалці конвертера 0,03 % 

вміст Feзаг в шлаці підвищується до значення 21–22 %. При цьому 

додаткові втрати заліза можуть складати до 1,5–2,0 т, що в грошовому 

еквіваленті складає близько 250–300 USD. 

Встановлено, що підвищення вмісту в шлаку FeОзаг до значення 28–

29% призводить до підвищення ступеню зносу футеровки та зниження 

тривалості роботи конвертера за кампанію приблизно на 400 плавок. 

Результатами моделювання показано, що: 

– підвищення вмісту кремнію в чавуні з 0,6 % до 0,8 % знижує 

витрати чавуну на 11 кг/т сталі; 

– підвищення температури чавуну на 20 °С знижує витрати 

чавуну на 8 кг/т сталі; 

– підвищення ступеня допалювання СО до СО2 в порожнині 

конвертера з 10 до 15% знижує витрати чавуну на 3 кг/т сталі в діапазоні, 

а з 20 до 25 % на 1 кг/т сталі. 
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