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Наявність неметалевих включень (НВ) в сталі призводить до 

погіршення механічних характеристик сталі, а в деяких випадках може 

посилювати вплив корозії на метал. На сьогодні відомо багато методів 

видалення НВ зі сталі, недолікам яких є використання складного 

обладнання, дорогих додаткових матеріалів для обробки сталі тощо. 

Тому розробка недорогих і водночас ефективних методів їх видалення є 

актуальною задачею. 

На підставі проведеного огляду методів видалення неметалевих 

включень зі сталі в процесі позапічної обробки та безперервного 

розливання сталі встановлено, що зміну картини циркуляційних потоків 

для прискорення спливання НВ у шлакову фазу можна здійснювати за 

допомогою продувки інертним газом [1, 2], електромагнітного 

перемішування (ЕМП) [1-4], фільтрації [1] й установки в промковші 
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перегородок і порогів [1], використання завихрювачів потоку в 

промковші, в зоні стакана-дозатора проміжного ковша та безпосередньо 

в його каналі, а також за рахунок зміни конструкції заглибного стакану 

промковша. 

Запропонована класифікація дозволяє порівняти ефективність 

застосування різних методів коригування потоків в процесі позапічної 

обробки та безперервного розливання сталі. Наразі теоретично 

підтверджено вищу ефективність використання відцентрових сил в 

ротаційній камері промковша порівняно з їх використанням в 

сталерозливному ковші та кристалізаторі МБЛЗ. 
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