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alloyed with chromium and titanium, with Cr₂Ti inclusions, ordered solid 

solution of Fe3Al doped with Cr and Ti. 
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В умовах сучасного машинобудування, особливо якщо продукція 

поставляється на високомаржинальні Європейські ринки, до 

холоднокатаного прокату висуваються більші вимоги з якості порівняно 

з продукцією попередніх переділів так як він використовується в 
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найбільш відповідальних металоконструкціях та деталях, де важливим є 

не тільки їх властивості, а ще й зовнішній вигляд та якість покриття 

таких деталей. Значний вплив на ці параметри виявляє показник 

загальної забрудненості холоднокатаного прокату, який визначається 

ваговим методом або експрес-методом реплік. На показник 

забрудненості поверхні холоднокатаного прокату впливає багато 

факторів таких як якість травлення, вид прокатного емульсолу, 

шорсткість валків, показники прокатної емульсії, тощо. В даній роботі 

висвітлений вплив саме параметрів відпалу на чистоту поверхні. 

За результатами проведеного дослідження та аналізу впливу 

додаткової витримки (10 годин) при відпалі на чистоту поверхні було 

встановлено, що рівень відбивної здатності на рулонах з додатковою 

витримкою при відпалі та без неї однаковий (рис. 1), тобто практично 

спростовано ствердження деяких дослідників, що додаткова витримка 

при температурі возгонки емульсії впливає на чистоту поверхні прокату. 

Скасування такої витримки при відпалі тонкого прокату та 

удосконалення режиму відпалу принесли економічний ефект ЦХП ПАТ 

«Запоріжсталь» у розмірі 389,76 тис грн/рік. 

 

 
Рис. 1. Вплив додаткової витримки при температурі возгонки 

емульсолу на відбивну здатність 

 

Іншим важливим чинником який впливає на чистоту поверхні є 

атмосфера відпалу, а саме наявність в ній водню. Завдяки зібраним 
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статданим встановлено, що середній рівень відбивної здатності на 

прокаті, який відпалений у печах ф. «Ебнер» в атмосфері 100% водню 

проти печей з NHx газом складає 78% проти 61% (рис. 2). Більш висока 

чистота поверхні прокату в печах ф. «Ебнер» обумовлена саме впливом 

захисної атмосфери водню.  

В умовах печей відпалу з HNx газом, коли кількість водню (за 

рахунок якого проходить очищення холоднокатаного прокату при 

відпалі) не може бути збільшена, запропоновано дієвий спосіб 

підвищення чистоти поверхні холоднокатаного прокату за рахунок 

збільшення подачі та відповідно і тиску захисного газу (підвищували 

тиск захисного газу з 60-90кгc/м2 до 100-140 кгс/м2) під муфелем. Ефект 

поліпшення чистоти поверхні у 1,6 рази (рис.3) досягається за рахунок 

інтенсивнішого відновлення атмосфери підмуфельного простору, а 

також збільшення кількості водню, який проходить через садку печі та 

забезпечує утворення та видалення газоподібних сполук з залишками 

прокатної емульсії. 

 
 

Рис. 2. Середні значення відбивної здатності в печах «Ебнер» 

в атмосфері 100% Н2 проти печей з NHx газом 
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Рис. 3. Забрудненість холоднокатаного металу відпаленого 

при різному тиску захисного газу 
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